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PROIECTUL UNITĂŢII DE ÎNVĂŢARE
Unitatea de învățare: 1.Descrierea unei situații problemă

                                     2. Alegerea unui plan de rezolvare al unei situații problemă.

                                     3. Tehnologia executării cusăturilor manuale
                                     4. Tehnologia executării cusăturilor mecanice.
                                     5. Tehnologia executării șervețelului de bucătărie.

                                     6. Tehnologia executării mînușii de bucătărie.
	Nr.

crt.
	Conținuturile învățării
	Rezultate ale învățării

(codificate conform SPP)
	Activități de învățare
	Resurse

procedurale
	Evaluare
	Perioada

	
	
	Cunoștinţe
	Abilităţi
	Atitudini
	
	
	
	

	(0)
	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	1.
	DESCRIEREA UNEI SITUATII PROBLEMA


	5.1.1.Descriereaetapelor de transformare a materiei prime in produsfinit

5.1.6.  Descriereanormelor SSM si PSI


	5.2.1. Identificareaetapelor de transformare a materiei prime

5.2.6. Autoevaluareacorectitudiniioperatiilortehnologicepebazafisei de evaluare
	5.3.1. Asumarearesponsabilitatilor in selectareasemifabricatelor

5.3.6. Respectarealegislatieiprivindsanatateasisecuritatea in munca
	Identifică probleme simple : din documente, 

· din experienţa proprie, 

· din experienţa grupului de cunoscuţi (familie, prieteni, grup de lucru), 

· din domeniul de activitate. Exp: asamblarea detaliilor produselor de îmbrăcăminte

· caracteristicile: grad de dificultate, condiţii de timp şi de loc, condiţii de metodă sau mod de abordare

	mostre de fire
cataloage

pliante

fise de lucru
	test
	20h

	2.


3.


4.


5.


6.


	ALEGEREA UNUI PLAN DE REZOLVARE AL UNEI SITUATII PROBLEMA

TEHNOLOGIA EXECUTARII CUSATURILOR MANUALE
TEHNOLOGIA EXECUTARII CUSATURILOR MECANICE

TEHNOLOGIA CONFECTIONARII SERVETULUI DE BUCATARIE

TEHNOLOGIA CONFECTIONARII MANUSII DE BUCATARIE


	5.1.4. Descriereaoperatiilor din cadrulprocesuluitehnologic

8.1.1. Utilajespecificecusaturilormanuale

8.1.4. Utilajespecificecusaturilormecanice

5.1.6. Descriereanormelor SSM si PSI

8.1.4. Utilajespecificecusaturilormecanice


	5.2.4. Executareaoperatiilortehnologice simple din cadrul proc. tehnologic

8.2.1. Selectareacus. Mecaniceconfectionariimodelului

8.2.1. Selectareacus. Mecaniceconfectionariimodelului

5.2.6. 

Autoevaluareacorectitudiniioperatiilortehnologicepebazafisei de evaluare

8.2.2. Efectuarea op. De coasere


	5.3.4.Selectarea independenta a utilajelor

8.3.1. Asumareainitiativei pt. selectareacusaturii

8.3.1. Asumareainitiativei pt. selectareacusaturii

5.3.6. Respectarealegislatieiprivindsanatateasisecuritate

a in munca

8.3.2. Executareaindependentaa op. de deservire la mas. de cusut

	Alcătuieşteşiaplică un plan de rezolvare a uneiprobleme simple alternative:consultare, exersare, observare, testare

Soluţieoptimă: proiectareaunuirezultatdezirabilîntr-o situaţiedată (înfuncţie de alternativele de rezolvare)

plan de rezolvare: obiective –tehnologiacusaturilor, metode –aplicatii practice de cusaturimanualesimecanice, resurse, activităţi – exersareacusaturilorpeesantioane de material, mijloaceşicai de realizare – manual si cu masinasimpla de cusut, mod de evaluare – fisa de evaluare

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

· cusăturimanuale simple; 

cusături manuale rezistente

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

Clasificareacusăturilor mecanice,cusături tighel

simplu:

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

măsurinecesare.

fisatehnologica.

 mod de execuţie, tipar

Verificărezultateleobţinuteînurmaaplicăriiplanului de rezolvare a uneiprobleme 

Simple

măsurinecesare.

fişatehnologică.

mod de execuţie, tipar
	Modele de cusaturi

Masina de cusut 

Esantioane

Etamina

Ata de diverse culori

Trusa de croitorie

Mostre de material

Ace,ata

Trusa de croitorie

Masina de cusut

Ata,foarfeca

Masina de cusut

Trusa de croitorie
Masina de cusut

Trusa de croitorie
	Fise de evaluare

Esantioane de cusaturi manuale-comparare
Eșantioane de cusaturi mecanice-comparare
Eșantioane de cusaturi mecanice
Comparare cu produs etalon-șervețel de bucătărie
Eșantioane de cusaturi mecanice
Comparare cu produs etalon-mănușa de bucătărie

	20h
30h
30h
25h
25h
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