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PLANIFICARE CALENDARISTICĂ
AN ŞCOLAR: 2017-2018
	Nr.

crt.
	Unitatea de rezultate ale

învățării /Rezultate ale învățării:
5:Efectuarea operatiilor tehnologice pt. efectuarea unui produs
8:Confectionarea produselor textile
	Conținuturile învățării
	Nr. ore


	Săptămâna
	Obs.

	
	Cunoștințe
	Abilități
	Atitudini
	
	T
	LT
	IP
	T
	LT
	IP
	

	(0)
	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)
	(9)
	(10)
	(11)

	1.
	5.1.1.Descrierea etapelor de transformare a materiei prime in produs finit
5.1.6.. Descrierea normelor SSM si PSI
	5.2.1Identificarea etapelor de transformare a materiei prime
5.2.6Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice pe baza fisei de evaluare

	5.3.1.. Asumarea responsabilitatilor in selectarea semifabricatelor
5.3.6.Respectarea legislatiei privind sanatatea si securitatea in munca
	DESCRIEREA UNEI SITUATII PROBLEMA

Identificăprobleme simple : din documente, 

· din experienţa proprie, 

· din experienţa grupului de cunoscuţi (familie, prieteni, grup de lucru), 

· din domeniul de activitate. Exp: asamblarea detaliilor produselor de îmbrăcăminte

· caracteristicile: grad de dificultate, condiţii de timp şi de loc, condiţii de metodă sau mod de abordare


	
	
	15
	
	
	S7

23.10-27.10
	

	2.
	5.1.4. Descrierea operatiilor din cadrul procesului tehnologic 
	5.2.4.Executarea operatiilor tehnologice simple din cadrul proc. tehnologic
	5.3.4.Selectarea independenta a utilajelor
	ALEGEREA UNUI PLAN DE REZOLVARE AL UNEI SITUATII PROBLEMA

 Alcătuieşte şi aplică un plan de rezolvare a unei probleme simple

alternative: consultare, exersare, observare, testare

· soluţie optimă: proiectarea unui rezultat dezirabil într-o situaţie dată (în funcţie de alternativele de rezolvare)

· plan de rezolvare: obiective –tehnologia cusaturilor, metode –aplicatii practice de cusaturi manuale si mecanice, resurse, activităţi – exersarea cusaturilor pe esantioane de material, mijloace şi cai de realizare – manual si cu masina simpla de cusut, mod de evaluare – fisa de evaluare


	
	
	15
	
	
	S7
	

	3.

	8.1.1.Cusaturi manuale
	8.2.1.Selectarea cus. Necesare confectionarii modelului produsului
	8.3.1.Asumarea initiativei pt. selectarea cusaturii
	TEHNOLOGIA EXECUTARII CUSATURILOR MANUALE
Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

· cusături manuale simple; 

· cusături manuale rezistente


	
	
	30
	
	
	Svac

5-9.02.
	

	4.
	8.1.2.Clasificarea cusaturilor
8.1.3.Caracterizarea cusaturilor mecanice
	8.2.1.Selectarea cus. mecanice confectionarii modelului
	8.3.1.Asumarea initiativei pt. selectarea cusaturii
	TEHNOLOGIA EXECUTARII CUSATURILOR MECANICE

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

· clasificarea cusăturilor mecanice

· cusături tighel simplu:


	
	
	30
	
	
	S23

12-16.03
	

	5.



6.
	5.1.6.Descrierea normelor SSM si PSI
8.1.4.Utilaje specifice cusaturilor mecanice
	5.2.6.Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice pe baza fisei de evaluare
8.2.2.Efectuarea op. de coasere
	5.3.6.. Respectarea legislatiei privind sanatatea si securitatea in munca
8.3.2Executarea independenta a op. de deservire la mas. de cusut.
	TEHNOLOGIA CONFECTIONARII SERVETULUI DE BUCATARIE

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple

măsuri necesare.

- fisa tehnologica.

      - mod de execuţie, tipar

TEHNOLOGIA CONFECTIONARII MANUSII DE BUCATARIE

Verifică rezultatele obţinute în urma aplicării planului de rezolvare a unei probleme simple
măsuri necesare.

- fişa tehnologică.

- mod de execuţie, tipar


	
	
	30

30
	
	
	S37

S38
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